
通用型测量头
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优点
• 应用广泛

• 结构紧凑

• 精度高

• 可靠性好

• 重复精度高

• 结构稳固

• 便于安装

• 维护简单

• 热稳定性好

应用类型
• 连续/断续表面外径测量

• 连续/断续表面内径测量

• 无心磨

• 平面磨  
• 加工中心

• 精密车床

• 研磨机

• 超精磨

• 加工后测量

系统简介

UNIMAR测量头是构成在线测量系统的基本要素，可用于所有

的机床加工过程控制。

通用性好 UNIMAR测量头是各种过程控制量仪的基础元件，

体积小，便于安装，适用于所有机床。

性能优异  UNIMAR测量头具有测量精度高，长期热稳定性好，

测量范围广等优点。

灵活性  UNIMAR系列产品不仅能排除操作者的人为因素干扰，

还能最大程度发挥机床加工的灵活性，提高效率。

结构稳固 UNIMAR测量头采用的材质和设计能够确保产品的

机械及化学性能。

维护简单 系统主要部件均可从外部更换，降低了维护成本及

备件成本，保证产品绝对可靠性。

UNIMAR是唯一配备DATA(应用数据跟踪采集)的测量头，可保

存技术数据和维护工作记录。

测头可与所有马波斯电子控制仪连接使用，可直接连接控制

仪，也可通过J-box，或者使用快卸接头与控制仪连接。
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Unimar测量头根据型号不同，适用于不同的应用类型：

• Unimar S – 小测量范围

• Unimar R – 大收张量应用

• Unimar W – 大测量范围

• Unimar P – 定位(小测量范围)  - 外部收张调节

• Unimar L – 定位(大测量范围) - 外部收张调节

• Unimar A – 绝对值测量

每个系列有多种型号，有不同的技术规格：有一些特点是所有测量头都有的(例如：气动收张，阻尼功能等)，另一些则仅仅适

用于特殊型号的测量头。

产品特征: 

• 不锈钢基体

• IP66 - IP67  

• 预行程 (外部调整)

• 过行程 (外部调整)

• 阻尼机构 (用于检测断续表面)

• 测量力 (外部调整)

代码含义

基本编码 3427848XYZ
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测头类型 [X]
功能选项 [ Y ] 型号 特别选项 [Z]

1 2 3 4 5 6 7 8 9

S - 小测量范围 1

S10 0 标准

S26 S36 6 标准

S38 8 特殊阻尼

L - 定位 2 L46 L56 6 标准

R - 大收张 3
R10 0 标准

R26 R36 6 标准

W - 大测量范围 4
W10 0 标准

W26 W36 6 标准

A - 绝对值测量 5
A26 A36 6 标准

A27 A37 7 直径映射

P - 定位 6 P46 P56 6 标准

说明：“气动收张”用于对测杆+触点组合的机械运动。当触点从原点进入或退出测量点时，收张功能可以避免测杆与工件表面发生干涉或碰撞。收张功能常用于：断续表面的内径测量，

带沟槽表面直径测量，或者端面轴向定位。
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Ø17
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36

25.4

连接电缆
Ø4.5 - L=300 cm

收张进气口

Unimar S - 小测量范围应用

创新

Unimar S 系列测量头性能优异，机械参数可以在测头外部进行调整，操作简便。

应用

Unimar S 适用于连续或者断续表面测量。测头体积小，结构坚固，应用灵活，且维修简单，测量精度可达到百分之一微米。

技术优势

Unimar S测量头线性度好，重复精度高，热稳定性好，确保了测量的可靠性，已经成为磨床在线测量系统必不可少的配置，尤

其是在产品公差要求达到微米级的燃油喷射行业。

测量范围 ±500 μm

重复精度
样本数25个 <0.1 μm

热漂移 <0.08 μm/°C

优点
• 重复精度高

• 线性度好

• 收张量可调

• 测量力可调

• 多级阻尼

应用类型
• 连续/断续表面外径测量

• 连续/断续表面内径测量

• 主动定位
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Unimar P

精准定位

Unimar P具有外部调整系统，可对机械过行程进行准确调整，从而在定位应用中对工件精准定位。

应用

在那些对位置公差要求极高的应用中，UnimarP是最佳选择。无论连续表面还是断续表面，均可适用。

技术优势

Unimar P的定位应用分两种：主动定位(工件置于机床预定位置，移动工件或测头)，被动定位(对机床上工件的位置进行测量)

所有Unimar P测量头都有一个调节柄用于对收张量进行快速设置，也可对预行程和测量力进行调整。

Ø17

85
76

48

150°

36

25.4

连接电缆
Ø4.5 - L=300 cm

收张进气口

测量范围 ±1000 μm

重复精度
样本数25个 <0.1 μm

热漂移 <0.08 μm/°C

最大收张量 1200 μm

优点
• 重复精度高

• 线性度好

• 可在测头上方对收张进行快速调整

应用类型
• 主动定位 (连续/断续表面)
• 被动定位 (连续/断续表面)
• 端面间距测量

• 主动定心

• 被动定心

18

11.5
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Unimar L

定位

Unimar L具有外部调整系统，可对机械过行程进行准确调整，能够在较大范围内对工件进行灵活定位。

应用

在对多种工件进行加工时，无需重新对测头进行机械调整，即可在不同的定位循环之间进行切换。

技术优势

Unimar L的定位应用分两种：主动定位(工件置于机床预定位置，移动工件或测头)，被动定位(对机床上工件的位置进行测量)

所有Unimar L测量头都有一个调节柄用于对收张量进行快速设置，也可对预行程和测量力进行调整。

测量范围 ±2000 μm

重复精度
样本数25个 <0.2 μm

热漂移 <0.11 μm/°C

最大收张量 0-3000 μm

优点
• 重复精度高

• 线性度好

• 可在测头上方对收张进行快速调整

• 测量力可调

应用类型
• 主动定位 (连续/断续表面)
• 被动定位 (连续/断续表面)
• 端面间距测量

• 主动定心

• 被动定心

Ø17

85
76

48

150°

37

25.4

连接电缆
Ø4.5 - L=300 cm

收张进气口

18

11.5
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Unimar W

柔性测量

Unimar W的最大的测量范围是12.5mm。

两个UnimarW组合使用，可测的内径范围不超过1英寸(25.4mm)，也无需重新对测头进行调整。

应用

在对测量柔性要求很高的情况下，UnimarW是最佳选择，可测量所有不同类型工件，也无需重新调整测头。

技术优势

作为柔性加工系统的最佳配置，UnimarW测量头可选择带收张功能或不带收张功能，用于连续/断续表面的多点比较相对检测。

Ø17

85
76

48

150°

37

25.4

连接电缆
Ø4.5 - L=300 cm

收张进气口

测量范围 ±5700 μm

重复精度
样本数25个 <0.2 μm

热漂移 <0.11 μm/°C

最大收张量 6100 μm

优点
• 重复精度高

• 线性度好

• 测量力可调

• 预行程可调 (部分型号可从测头背面调整)
• 过行程可调

• 可测量具有多个不同直径截面的工件而无需重新调整测头

• 工件快速换型 (相同测量范围)

应用类型
• 连续/断续表面外径测量

• 连续/断续表面内径测量

• 连续/断续平面测量
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Unimar R

大收张量

UnimarR用于特殊应用，可保证触点最大收张量达到14mm。

应用

测量具有特殊几何形状的工件时，需要较大的收张量，才能使触点接触到准确的测量点。

技术优势

适用UnimarR的工件有凸轮轴，轴承沟槽等。

除了标准型号(带收张，带阻尼功能)，对于特殊应用马波斯专门设计了特殊型号的UnimarR。

例如，有的特殊应用需要测量头采用非磁性材料。

Ø17

85
76

48

150°

37

25.4

连接电缆
Ø4.5 - L=300 cm

收张进气口

测量范围 ±1000 μm

重复精度
样本数25个 <0.2 μm

热漂移 <0.11 μm/°C

优点
• 重复精度高

• 线性度好

• 大收张量

• 测量力可调

• 预行程可调

• 过行程可调

• 测头可用非磁性材料

应用类型
• 连续/断续表面外径测量

• 连续/断续表面内径测量

• 主动定位

• 半导体产品测量

• 轴承测量 
• 凸轮轴测量

2° 15'
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Unimar A

绝对值测量

实际应用中，在需要测量工件绝对尺寸，而不是多点比较测量时，就需要UnimarA测量头。

应用范围

UnimarA 适用于测量范围12.5mm的应用(对于触点则是直径25mm)，同样无需机械调整，也不需要多点比较测量时采用的标

准件。

技术优势

对于工件类型经常改变的柔性加工系统，非常适用UnimarA。

采用了绝对值测量，就不需要参考标准件。

UnimarA有带收张和不带收张的型号，也适用于连续或断续表面测量。

Ø17

85
76

48

150°

37

25.4

连接电缆
Ø4.5 - L=300 cm

收张进气口

重复精度
样本数25个 <0.2 μm

热漂移 <0.11 μm/°C

优点
• 重复精度高

• 线性度好

• 测量力可调

• 预行程可调

• 过行程可调

应用类型
• 长度测量

• 对中

• 连续/断续表面外径测量

• 连续/断续表面内径测量

• 主动/被动定位
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附件

由于UNIMAR有下列相关附件，使得UNIMAR可以灵活地应用到一些特殊的测量方案中。根据机床类型，工件类型以及性能要

求，对每一个应用进行正确地配置。

测杆

根据触点类型，长度以及偏移量
的不同，有各种对应的测杆。

调零机构

各种类型的调零结构，能够对
测量头进行简单、准确、快速
地调整。

触点

根据形状和材质的不同，触点分
为标准型和特殊型。
根据待测量工件的类型，来选择
触点的长度、直径、圆度。触点
形状：螺钉式(1)，棒状(2)，或
者鞋型(3)。在触点头部与被测
表面接触的部分，根据应用需求
的不同，采用硬质合金或者金刚
石制造。

1

2

3
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支架：

支架的选择要根据应用类型和测
头与支架组合的可行性，同时必
须考虑的参数有：测量范围和
中心高。

支架上设置有插槽，可用于安装
快速调整机构和喷淋装置。 

支架和测量头也安装在驱动部件
上。驱动部件可采用液压驱动，
气动，或者机电控制驱动。

固定式支架

快速组合支架

快调机构支架

内径测量支架
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